Cift Silindirli Enjeksiyon Sistemi

Cift silindirli enjeksiyon sistemi ve ¢ift tasiyici silindir tasarimi, enjeksiyon
hareketinin daha stabil ve akici olmasini saglar. Kilavuz kizakli (linear guide) yapi
sayesinde surtinme azalir, enjeksiyon ve plastikleme  (geri basing) iglemleri
daha hizli ve yUksek hassasiyetle gergeklesir.
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Yeni Tasarim Mengene Unitesi

Yeni tasarlanan mengene Unitesinde, dijital simtlasyona dayall optimizasyon
uygulanmistir. TUm bilesenlerin geriime ve deformasyon analizleri, sonlu
elemanlar yéntemi (FEA) ile optimize edilmistir. Bu gelistirme sayesinde
mengene unitesi;

Stabil hareket, yuksek hiz, dUgtk gerilme, yluksek mukavemetve ustiin rijitlik
(dayaniklilik) dzelliklerine sahiptir.

Servo Motor ve Enerji Sistemi

Servo motor ve enerji Gnitesi, tamamen dijital kapali gevrim (closed - loop )
kontrol sistemi kullanir. Basing hassasiyeti 0.3 bar'a kadar ayarlanabilir. Bu
sistem, 6zellikle dusuk akis oranlarinda yuksek hassasiyet ve stabil akig saglar.
Kalici miknatish senkron motor ve yuksek tepkili motor surdcust
kullaniimigtir.0'dan maksimum akig hizina ulagsmasi sadece 60 milisaniye,0’dan
maksimum basinca ulagmasi ise yaklasik 100 milisaniye surer.

CAN iletigim Kontrollii Sistem
Ozel program ve CAN iletisim modu kullanilarak kontrol saglanir. Bu sistem, hizli
tepki, yuksek kontrol hassasiyeti ve kisa gevrim suresi avantaji sunar.
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PARAMETRE/  PARAMETER TSP-MPS 90 TSP-MPS 130 TSP-MPS 170 TSP-MPS 218

281/90 405/130 510/170 876/218

Vida ¢api / Screw diameter mm 26 29 29 32 32 36 38 42 E%g
Vida L/D Orani / Screw L/D Ratio L/D 22:1 19.8:1 22:1 20:1 22:1 20:1 22:1 20:1 f ﬁ‘l
Vida Mesafesi / Screw Stroke mm 160 190 200 240 H % é
Enjeksiyon Kapasitesi / Injection Volume (theoretical) cmd 85 106 125 153 161 203 272 332 i {*“jfgi{; i o
Enjeksiyon Agirligi / Injection Weight (PS) g 65 81 114 139 146 185 248 303 TV Heese e
———4-028 —
Enjeksiyon Orani / Injection Rate gls 48 60 83 100 83 106 14 139 T ¢ O
Enjeksiyon Hizi / Injection Speed mm/s 118 138 114 110
Enjeksiyon Basinci / Injection Pressure MPa 331 266 324 266 318 252 322 264
Maksimum Mal Alma Hizi / Max Screw Speed rpm 300 300 244 230
- . . l/l N u E i
Kilitteme Kuvveti / Clamping Force kN 900 1300 1700 2200 » | "
Kalip Agma Mesafesi / Opening Stroke mm 320 380 450 510 m e % - S -
Plaka Olgiileri / Platen Size mm X mm 535x535 630x610 710x690 780X780 e oo
Kolonlar Arasi Mesafe / Space Between Tie Bars mm X mm 360x360 430x410 480x460 530x530
Maksimum Kalip Mesafesi / Max Daylight mm 680 840 970 1060
Kalip Kalinligi / Mold Tickness (max-min) mm 150~360 150~460 180~520 200~550
itici Kuvveti / Ejector Force kN 31 42 50 50 0
itici Mesafesi / Ejector Stroke mm 100 125 140 140 ’
GUC UNITESI / POWER UNIT
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Sistem Basinci / System Pressure MPa 16 16 16 17,5 Teeees il ‘ { cos o]

Servo Motor Guct / Servo Motor KW 17 21 25 31 Iy % O

Isitma Gicll / Heating Capacity KW 57 6,4 8,3 12,3

Is1 Bélgeleri / Number of Temp Zones _ 4 4 4 5 -
“

Hidrolik Yag Kapasitesi / Oil Tank Capacity L 125 135 170 270

Makine Olgtileri / Machine Dimension (LX W X H) mXmX m 4.0x1.2x1.9 4.5x1.4x1.9 4.9x1.4x2.1 5.5x1.6x2.1

Makine Agirligi / Machine Weight Kg 3500 4000 5000 7000 ® -s20
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