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Plastik Enjeksiyonlarda Dogru Makine Segimi igin Temel Kriterler

1. Uriin Boyutu ve Agirhig
Urtiniin hacmi ve agirligina uygun enjeksiyon hacmi (cm?) ve kilitleme kuvveti (ton)
secilmelidir.
Kural: Enjeksiyon kapasitesi, tirlin hacminin %20-80 araliginda olmalidir.

2. Kalip Ozellikleri
Kalip yliksekligi, kalip ebatlari, baglama plakasi 6lclleri ve kolon araliklarina dikkat edilmelidir.
Not: Kalip boyutlarina uygun makine tablasi ve stroku kritik 6nemdedir.

3. Hammadde Tiirii
Kullanilacak plastigin (PP, ABS, PA, PC, vb.) akiskanlik 6zellikleri, sicaklik araliklari ve basing
ihtiyacina gére makine vida tasarimi ve kapasitesi dogru secilmelidir.

4. Enjeksiyon Basinci ve Hizi
Urtiniin detaylari, kalip tasarimi ve hammaddeye bagli olarak yeterli enjeksiyon basinci ve hizi
saglayacak makine secilmelidir.

5. Enerji Verimliligi
Servo motorlu veya hibrit sistemli makineler eneriji tasarrufu ve stabilite agisindan avantaj
saglar.

6. Uretim Hizi ve Dongii Siiresi
istenilen cevrim siirelerine uygun kapama, enjeksiyon ve sogutma siirelerini saglayabilecek
makine segilmelidir.

7. Ekstra Ozellikler (Opsiyonel)
Gaz enjeksiyon , robot entegrasyonu, maga kosulu, sicak yolluk sistemleri gibi opsiyonlarin
desteklenip desteklenmedigi kontrol edilmelidir.

8. Bakim ve Servis Kolayligi
Yerli destek, hizli servis ve yedek parga tedarik imkanlari géz 6ntinde bulundurulmaldir.
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