TSP GRUP MAKINA

Plastik Enjeksiyon Proseslerinde Dogru Yan Ekipman Segimi i¢in Temel Kriterler

1. Malzeme Hazirlama ve Besleme Sistemleri

¢ Nem Alma Cihazlar ve Kurutucular
Malzemenin higroskopik yapisina uygun, proses gereksinimlerini karsilayacak verimli cihazlar
secilmelidir.

e Otomatik Malzeme Besleme Sistemleri (Loader):
Besleme mesafesi ve makine tiiketim hizina uygun kapasitede secilmelidir.

2. Kalip Proses Destek Sistemleri

e Kalip Sogutma Sistemleri
Urtiniin ve kalibin ihtiyacina uygun sicaklik kontrolii ve debi degerleri saglanmaldir.

e Kalip Isitma Sistemleri
Yuksek sicaklik hassasiyeti isteyen Uriinlerde, stabil ve glivenilir sicaklik kontrol sistemleri
tercih edilmelidir.

e Kalip i¢i Havalandirma ve Tahliye Sistemleri:
Kalip igindeki gaz, buhar ve atiklarin etkin tahliyesi icin dogru sistemler entegre edilmelidir.

3. Geri Donlisiim ve Kirma Sistemleri

e Kirma Makineleri
Uriin yolluklari ve fire pargalarin geri kazanimi igin {iriin tipine, kapasiteye ve malzeme cinsine
uygun, tozsuz ve homojen kirma yapabilen makineler segilmelidir.

¢ Yolluk Geri Doniigiim Sistemleri:
Enjeksiyon ¢evrimine entegre calisan, direkt veya dolayli besleme sistemlerine uygun
¢Ozlmler tercih edilmelidir.

4. Parga Alim ve Otomasyon Sistemleri

Uriin tipi, hassasiyet, cevrim siiresi ve proses otomasyonuna gére uygun robotlar kullanilmalidir.
5. Kalite Kontrol ve Proses izleme

Uriin kalitesini ve siireg stabilitesini saglamak icin proses izleme, agirlik kontrol, kamera sistemleri vb.
ekipmanlar entegre edilmelidir.

6. Enerji Verimliligi ve Maliyet Optimizasyonu
Dislik enerji tiiketimi, proses stabilitesi ve minimum fire icin optimize ¢éziimler tercih edilmelidir.

7. Satis Sonrasi Servis ve Yedek Parga Destegi

Proses strekliligini destekleyecek hizli servis, bakim ve parga temini saglayan markalar tercih
edilmelidir.
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