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Yari Kristal Polimerler

LDPE (Algak Yogunluklu Polietilen)

LDPE, polietilenin ylksek basing prosesi (1600 atm ve
200°C’de tup reaktorlerde) ile tretilmesiyle elde
edilir. HDPE’ye gore molekil yapisinda ¢ok dallanma
olan LDPE bu ylizden daha dusiik kristallilige sahiptir.
Bu nedenle sertligi ve dayaniklihgi daha disuk,
kimyasal dayanimi sinirlidir. Buna karsilik darbe
dayanimi daha yuksektir. -40-70°C arasinda
kullanilabilen LDPE’nin yogunlugu 0.91-0.92 g/cm?
arasindadir.

LDPE (Algak Yogunluklu Polietilen)
ozelikleri

Ozgiil Agirhgi: 0.91-0.92 g/cm?

Erime sicakliginda: 0.70 g/cm?

LDPE (Algak Yogunluklu Polietilen) Avantajlari

Muikemmel Kimyasal Dayanim
Yiksek Kristallilik Orani
Hafiflik ve Kullanim Kolayhgi
Esneklik

Dayaniklilik

Saglamlik

Alev Geciktiricilik

Yorulma ve Asinma Dayanimi
Kolay islenebilirlik

Genis Renk Aralig

Disuk Su Absorpsiyonu

LDPE (Algak Yogunluklu Polietilen) Uygulama Alanlan

Sera Ortisi
Ambalaj Filmi

Plastik Palet Yapiminda

Ev esyasi, Oyuncak
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Boru ve Hortum Yapiminda
Agir Hizmet ve Cop Torbalari Yapiminda

Plastik Sise Kapaklarinda

Mantolama Dibellerinde

Konveyor Sistemler

LDPE (Algak Yogunluklu Polietilen) Proses sartlari

On kurutma : 40°C de 1 saat firinlanmasi ongoriiliir.
Proses sicakligi : 170-260°C arasinda olmalidir.

Kalip sicakhgi: 30-60°C arasinda olmalidir.

Enjeksiyon Basinci: 400-1200 Mpa

HDPE (Yuksek Yogunluklu Polietilen)

YYPE, -80°C’de bile yiiksek darbe dayanimina sahip, sterilize
edilebilen ve yiik olmadiginda 80°C’ye kadar rahatlikla
kullanilabilen bir malzemedir. Enjeksiyon i¢in cok uygundur

HDPE (Yiiksek Yogunluklu Polietilen)
ozelikleri
Ozgiil Agirligr: 0.97 g/cm?

Erime sicakhiginda: 0.75g/cm?

HDPE (Yiiksek Yogunluklu Polietilen)
avantajlari

Mikemmel Kimyasal Dayanim
Yuksek Kristallilik Orani
Hafiflik ve Kullanim Kolaylig
Esneklik

Dayaniklilik

Saglamhk

Alev Geciktiricilik

Yorulma ve Asinma Dayanimi
Kolay islenebilirlik

Genis Renk Aralig

Dislik Su Absorpsiyonu
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HDPE (Yiiksek Yogunluklu Polietilen) Uygulama Alanlari

Sera Ortisi

Ambalaj Filmi

Plastik Palet Yapiminda

Ev esyasi, Oyuncak

Boru ve Hortum Yapiminda

Agir Hizmet ve Cop Torbalari Yapiminda
Plastik Sise Kapaklarinda

Mantolama Diibellerinde

Konveyor Sistemler

HDPE (Yiiksek Yogunluklu Polietilen) Proses sartlari

On kurutma : 30-50°C de 1 saat firnnlanmasi 6ngoriiliir.
Proses sicakligi : 190-270°C arasinda olmalidir.

Kalip sicakhgi: 50-80°C arasinda olmalidir.

Enjeksiyon Basinci: 400-1200 Mpa
PAG6 (Poliamid)

Poliamidler mihendislik plastiklerinin
en 6nemli gruplarindan birini
olusturur. Yilksek mol kitlesine ve
kristallige sahip, nem aktivitesi dlistk
sentetik bir termoplastiktir. Naylon
tirlerinin icinde mekanik ve fiziksel
ozellikleri agisindan en iyi olanidir.
Cesitli viskozite degerlerinde, cam
elyaf ve benzeri elyaflar ile
kuvvetlendirilmis, kauguklu, isil

dayanimi yiksek, mineral dolgulu ve

alev geciktiricili, UV dayanimli olmak
Gzere ¢ok genis bir Grlin gesitliligi bulunmaktadir. Poliamid Grinler sahip olduklari 6zelliklerden dolayi

bircok endistriyel uygulamalarda kullaniimaktadirlar.

» Dolgusuz

» Cam Elyaf Katkil

teknikservis@tspmakina.com.tr - info@tspmakina.com.tr




t f TSP GRUP MAKINA

» Cam Bilye Katkil

» Mineral (Talk-Kalsit) Katkili

» Yanmaz (VO-V1-V2) Katkil

» UV-Antioksidan-Antistatik Katkili

PA6 (Poliamid) Ozelikleri

Erime sicakhiginda Ozgiil Agirhgi : 0,95-1,15 g / cm?
PAG6 (Poliamid) Avantajlan

Mikemmel sertlik ve tokluk dengesine ve isil deformasyona karsi direng 6zelliklerine sahiptir. Yatak,
disli, asinma plakalari, yatak segmanlari gibi pargalarin yapimina uygun olup gelik, bronz, piring yerine
gereken durumlarda tercih edilir. Distik ve normal kayma hizlarinda toz, kum vb asindirici ortamlarda
¢alisma 6mri bronz, dékiim, demir ve celikten 2 ila 10 kat daha fazladir. Kolay islenebilir 6zelliktedir.
Disiik nemde ve sicaklikta makul oranlarda elektrik yalitkanhgi 6zelligi vardir. Yaglara, motor
yakitlarina, hidrolik sivilara, temizleyici kimyasallara, alifatik ve aromatik hidrokarbonlara dayanikhidir.
Ancak sulandirilmis mineral aside karsi dayanikli degildir. Alkol, ester ve ketonlara direnclidir. Formik
asit, silfarik asit gibi asitlere ve oksidasyonlu maddelerin ¢ozeltilerine direng gésteremez ve

tamamen ¢ozilir.
PAG6 (Poliamid) Kullanim Alanlan

Otomotiv

» Makine

» Tekstil Yan Sanayii

» Elektrik ve Elektronik

» Spor Uriinleri

» Telekomiinikasyon Endustrisi
» Gida Endustrisi

» Tibbi Cihazlar

» Beyaz Esya Sanayi

» Insaat Sanayi

» Blro Mobilya Aksesuarlari

» Paketleme ve Doldurma Uniteleri
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PAG6 (Poliamid) Proses Sartlar

On kurutma : 80°C de 2 saat firinlanmasi ongoriiliir.
Proses sicakligi : 220-260°C arasinda olmalidir.

Kalip sicakhgi: 40-100°C arasinda olmalidir.

Enjeksiyon Basinci: 450-1550 Mpa
PP (Polipropilen)

PP, propilenin ZIEGLER-NATTA Katalizori yardimiyla polimerizasyonu sonucu uretilen yari sert, seffaf,
kolay sekillendirilebilen, ekonomik bir polimerdir. Farkh 6zelliklerde ataktik, izotaktik ve sindiyotaktik
PP hazirlanabilmektedir. izotaktik PP nin camsi gegis sicakhigi -10°C, erime sicakligi 160°C
dolayindadir. PP nin kimyasal direnci iyidir fakat klor, nitrik asitve | == E -l |
diger kuvvetli oksitleyiciler tarafindan etkilenir. Gériinir bolge i‘; { ' # -
1sinlarina dayanikli olmakla birlikte , UV-isinlari PP den yapilan
malzemelerin ylizeylerini bozar. Yakilabilir fakat yavas yanar.
Zehirsizdir. Uygun sekilde modifiye edildiginde iyi bir 1s
dayanimina sahiptir.

PPRC nin digerlerinden ayiran en 6nemli 6zelligi sihhi tesisatta ., N Fﬁz

kullanilabilmesi yanisira, sicak su tesisatinda kullanilabilmesi ve hot == ) ""1.’ i ?'/h [
o .. ‘o, . R Yy Y "

plate kaynak edilebilme 6zelligine sahip olmasidir. . N f “ﬂ B! ! r

» PPH (Homopolimer)
» PPC (Blok Kopolimer)
» PPRC (Random Kopolimer)

» Cam Elyaf Katkili Polipropilen

PP (Polipropilen) Ozellikleri
Ozgil Agirhgr: 0.90 g/cm?

Erime sicakhiginda: 0.73g/cm?

PP (Polipropilen) Avantajlan
Yorulmaya karsi iyi direng

» DUsik maliyet

» Cok iyi elektrik yalitimi

» Asit ve bazlara asiri derecede direngli

» DUslk strtinme katsayisi

PP (Polipropilen)Kullanim Alanlari

Bahc¢e mobilyasi

» Elektrikli aletler

» Boru Ek Baglanti Pargalari
» Temiz-Kirli Su Borulari
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» Saklama Kaplari ve Mutfak Geregleri
» Kullan at bardak

» Bavul

» Steril saglk gerecleri

» Hava filtresi

» Test tlpleri

» Bant

OTOMOTIV

» Akl govdesi

» Tampon

» On panel

» ¢ ayna

» Cesitli kulplar

» Cesitli ic aksamlar

PP (Polipropilen) Proses Sartlari

Proses sicaklig : 220-290°C arasinda olmalidir.
Kalip sicakhgi: 30-80°C arasinda olmalidir.
Enjeksiyon Basinci: 800-1400 Mpa

Tutma Basinci: 500-1000 Mpa

POM (Poliasetal)

POM tium enddstri kollarinda ¢ok degisik mihendislik
uygulamalarinda yaygin olarak kullanilan bir malzemedir. Kolay
islenebilir, kimyasal dayanimi ve yiik altinda deformasyon
dayanimi yiksek; siirtinmeye karsi direncli, boyutsal kararlihg
iyi ve duslik nem absorbsiyonu olan ayrica kolay islenebilen bir
malzemedir.

POM (Poliasetal) ozellikleri
Ozgil Agirhgi: 1.41 g/cm3 o, .

Erime sicakliginda: 1.15 g/cm? ; e

POM (Poliasetal) Avantajlan

» Dengeli mekanik 6zellikler

» Olaganisti yorgunluk ve sirinme direnci

» Mikemmel yipranma ve siirtiinme direnci

» Mikemmel sekillendirilebilirlik ve boyutsal kararhlik
» Kimyasallara karsi miikemmel direng

» Ustiin termal kararhhk

» Miikemmel dayaniklilhk
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POM (Poliasetal) Kullanim Alanlan
Otomotiv sektoriinde kapi kildi ve mandali, yakit tanki haznesi, emniyet kemeri tokasi, tampon

destegi, yakit pompasi modiili, i¢ kapi tutamag gibi bircok yerde, fermuar tretiminde, elektrik ve

elektronik sektdriinde birgok disli ve mekanizmalarda, kaluzi/perde parcalari, kozmetik sekt6rii ve

daha bircok alanda kullanilmaktadir.

POM (Poliasetal) Proses Sartlar

On kurutma : 70°C de 2-3 saat firnlanmasi 6ngoriiliir.
Proses sicaklig : 185-215°C arasinda olmalidir.

Kalip sicakhgi: 80-120°C arasinda olmalidir.
Enjeksiyon Basinci: 700-2000 Mpa

Tutma Basinci: 500-1200 Mpa

PBT (Polibiitilen Tereftalat)

PET in yerini alan, ondan daha kolay islenebilen ve kristallesmesi
daha g¢abuk olan yiiksek sertlik ve mukavemet 6zelliklerini bir
araya getiren yiksek performans mihendislik polimerleridir. PBT -
cam elyafi ile takviye edilerek poliamid ve metallerle rekabet eder

hale gelmektedir.

» Dolgusuz
» Cam Elyaf Katkili - &
» Yanmaz Katkil

PBT (Polibiitilen Tereftalat) Avantajlari T o=

» Son derece disiik su emme

» Olaganistli boyutsal kararlihk

» Ortam kosullarinda yiksek mukavemet ve sertlik
» Cok iyi 1sI ve 1sisal yaslanma direnci

» Mikemmel elektriksel 6zellikler

» lyi ylizey parlakhg

» Mikemmel kimyasal dayanim

» Mikemmel yipranma oOzellikleri

PBT (Polibiitilen Tereftalat) Ozelikleri

Ozgiil Agirhgi: 1.30 g/cm?

Erime sicakliginda: 1.07 g/cm?

PBT (Polibiitilen Tereftalat) Kullanim Alanlari

Otomotiv sektoriinde; Ayna ve ayna mekanizmalari, aydinlatma sistemleri, kilit mekanizmalari, kapi
kollari, silecek govdeleri, kablo baglanti elemanlari, gesitli baglanti elemanlari,yag deposu kapaklari,
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Elektrik ve elektronik sektoériinde;Kablo baglanti elemanlari, roleler, duylar, spot gévdesi, sigorta
kutulari, motor kutulari, salter gévdeleri, telekom baglanti parcalari, bobin gévdeleri, fis ve priz
cekirdekleri.

Ev esyalari sektériinde; Utii sistemleri, bilgisayar klavye parcalari, firin digmeleri, firin tutamaklari,
havalandirmalarda kullanilabilir.

PBT (Polibiitilen Tereftalat) Proses Sartlari

On kurutma : 120-150°C de 4-5 saat firinlanmasi 6ngoriiliir.
Proses sicaklig : 230-270°C arasinda olmalidir.

Kalip sicakhgi: 20-60 °C arasinda olmalidir.
Enjeksiyon Basinci: 800-1500 Mpa

Tutma Basinci: 500-1200 Mpa

PPS (POLYPHENYLENE SULFID)

Polyphenlyne Sulfide (PPS) benzen ve siilfiirden yapilan kristal
halinde istya dayanikli bir polimerdir. Alev geciktiriciler
eklenmeden kendini sondiirme (Flame Retardant- Yanmazlik) 8 ; 4
ozelligine sahip olmakla birlikte erime noktasi 280°C olup A ol <
kimyasallar ve yiiksek isiya karsi milkemmel dirence sahiptir. '
Compound ve Polimerizasyondaki yeni teknolojiler ile DIC.PPS
miihendislik plastiklerinin ihtiyaclarini anlayarak metaller ve
termoset plastiklere alternatif olarak Otomotiv, Elektrik &
Elektronik gibi sektorlerde cesitli uygulamalar icin
kullanilmaktadir.

PPS (POLYPHENYLENE SULFID) Avantajlari

e 200C ve Uzeri sicakhk dayanimi

e Kendiliginden yanmazlik (alev dayanimi) 6zelligi
e Boyutsal Kararhhk

e Kimyasal Direng

e Genis mekanik/termal 6zellikler

e Mikemmel islenebilme 6zelligi

e Yiksek s, yliksek nem, ylksek frekanslarin altinda gelistirilmis elektriksel 6zellikler

PPS (POLYPHENYLENE SULFID) Ozellikleri
Ozgil Agirhgi: 1.60 g/cm?

Erime sicakhiginda: 1.42g/cm?
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PPS (POLYPHENYLENE SULFID) Kullanim Alanlan

e Otomotiv (Sogutma Sistemi (Radyator), Yakit Sistemi, Fren, Sanziman, Motor)
e Elektrik ve Elektronik (Soketler, Baglanti Elemanlari, Prizler, Bobin, Role, Optik Raylar)
e Endustriyel Uygulamalar ( Pompa ve motor pargalari, sensorler, termostatlar, fan yuvalari)

e Yapismayan tencereler, petrol tasima borulari, asinma plakalari vb.

PPS (POLYPHENYLENE SULFID) Proses sartlari

On kurutma : 150 °C de 4 saat firinlanmasi éngoriiliir.
Proses sicakligi : 300-350°C arasinda olmalidir.

Kalip sicakhgi: 120-150°C arasinda olmalidir.

Enjeksiyon Basinci: 450-1550 Mpa
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